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1 006.026.009 AAL - BARRA FIXA UN 10

AAL - BARRA FIXA
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4-x 3 mm; 3% x
3,75 mm; 1-% x 3 mm; 1 x 1,50 mm. Chapas de ago carbono com no
minimo 4,75mm. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16+, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo
5/8-x 1-4 e arruela zincada de no minimo 5/8-, hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8". Parafusos e porcas de fixagao
zincadas. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo
3-%2 com acabamento esférico. Utiliza-se tratamento de superficie a
base de Fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo endurecivel
colorido com sistema de deposic¢éao de p6 eletrostatico,
solda mig, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachados.
Tubos com redugéo de didmetro para pegada de méao, eliminando
emendas.

2 006.026.008 AAL - BARRA PARALELA UN 10

AAL - BARRA PARALELA
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4+-x 3mm; 3-%2 x
3,75 mm; 1-%2 x 1,50 mm. Chapas de ago carbono com no minimo
4,75mm. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16+, corte
a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8-x 1 V- e
arruela zincada de no minimo 5/8+ hastes de ferro macigo trefilado de
no minimo 3/8". Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3-%2 com acabamento esférico. Tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo endurecivel colorido com sistema de deposigao de pd
eletrostatico, solda mig.

3 006.026.010 ESQUI TRIPLO CONJUGADO UN 10

ESQUI TRIPLO CONJUGADO

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2-% x2 mm; 1-
Y2x3 mm; 1-% x 1.50 mm; 1-x 2,00 mm. Tubo de ago carbono
trefilado 2-x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).

Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono
de no minimo 4.75 mm para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9
mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16-x 1 Va-~.
Pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),

tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina
de poliester termo endurecivel colorido com sistema de deposi¢éao de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo
3/8-x 2+ V4, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2-%2 com acabamento
esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado.

Placa de identificagdo dos grupos musculares, confeccionada em ago inox.

4 045.001.108 MAQUINA BiCEPS HiBRIDA UN 10
MAQUINA BICEPS HIBRIDA

5  045.001.109 MAQUINA REMADA HiBRIDA UN 10
MAQUINA REMADA HiBRIDA

6 045.001.110 MAQUINA SULPINO HiBRIDA UN 10

MAQUINA SULPINO HiBRIDA ~
7 006.026.003 MULTI-EXERCITADOR CONJUGADO COM 6(SEIS) FUNCOES UN 10
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MULTI-EXERCITADOR CONJUGADO COM 6(SEIS) FUNCOES
DISTINTAS SENDO: 1°)Flexor de Pernas; 2°)Extensor de Pernas;
3°)Supino reto Sentado; 4°)Supino inclinado Sentado; 5°)Rotagao
Vertical Individual; 6°) Puxada Alta.

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2+

Yax 2 mm; 2-x 2 mm; 1% x 3 mm; 1-% x 1,50 mm; 1-x

1,50 mm % x 3,00; %-x 1,20; oblongo de no

minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda V4.

Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm;
4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16-x 1V4+ 1/8-x

%-. Tubo de ago carbono trefilado 2-x 5,50 mm

SCHEDULE 80 (60,30x49,22).

Pinos macigos, todos rolamentados

(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de

fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster termo endurecivel
colorido com sistema de deposic¢éao de p6

eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel

(53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador

parabout de no minimo 3/8+, parafusos zincados,

arruelas e porcas fixadoras; tampao em embutido

externo de metal de 2+ com acabamento esférico,
acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado e

paralelo a parede externa do tubo. Tubo Unico com

reducédo de diametro, eliminando emendas de solda, na

pegada demao.

8 045.001.112 PLACA INFORMATIVA DE EQUIPAMENTOS HIBRIDOS UN 5
PLACA INFORMATIVA DE EQUIPAMENTOS HiBRIDOS
9 006.026.013 PLACA ORIENTATIVA UN 5

PLACA ORIENTATIVA

Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3-x

1,50; 2-x 1,50 mm, Chapa de ago carbono de no minimo

0,90 mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a

base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester

termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢ao

de po eletrostatico, solda mig, parafusos zincados e

arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do

equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto;

Tampao embutido externo em metal de 3~ adesivada

frente e verso e a logomarca da empresa.

Placa de identificacao dos grupos musculares, confeccionada em ago inox.
10 006.026.011 PRESSAO DE PERNAS DUPLO CONJUGADO UN 10

PRESSAO DE PERNAS DUPLO CONJUGADO

Fabricado com tubos de ago carbono de nominimo 4-x

3mm; 3-%x 3,75; 2-x 2 mm; 2-x 3 mm; Chapas de ago

carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de

estrutura do equipamento e 2 mm para banco e encosto

com dimensodes de 335 mm x 315 mm e estampados com

bordas arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2+ x

5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm).

Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados

(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de

fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo endurecivel

colorido com sistema de deposicédo de pd

eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel

(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de

no minimo 230 mm x 3/16+, corte a laser com parafusos

de fixagdo zincados de no minimo 5/8-x 1 Y- e arruela

zincada de no minimo 5/8-, hastes de ferro macigco

trefilado de no minimo 3/8-, parafusos zincados,

arruelas e porcas fixadoras; tampao embutido externo

em metal de 2+, Tampao embutido interno em plastico

injetado de no minimo 3- 2+ ambos com acabamento

esférico acompanhando a dimensé&o externa do tubo,

acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.

Placa de identificacao dos grupos musculares, confeccionada em ago inox.
11 006.026.012 ROTAGAO DIAGONAL DUPLA -APARELHO DUPLO CONJUGADO UN 10
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ROTAGAO DIAGONAL DUPLA - APARELHO DUPLO CONJUGADO

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3+

Yax2mm; 2:-x2mm; 1-x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo

trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago

carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura.

Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos

duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;

pelicula protetiva de resina de poliester termo endurecivel

colorido com sistema de deposicédo de p6

eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no

minimo 230 mm x 3/16+, corte a laser com parafusos de

fixacdo zincados de no minimo 5/8-x 1 V4-e arruela

zincada de no minimo 5/8-, hastes de ferro macigo

trefilado de no minimo 3/8-, parafusos zincados,

arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo

em metal de 2- 4 e tampéao embutido interno em

plastico injetado de no minimo 3- 2+ ambos com

acabamento esférico acompanhando a dimensao externa

do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou

emborrachado.

Placa de identificagdo dos grupos musculares, confeccionada em ago inox.
12 006.026.007 SIMULADOR DE CAMINHADA TRIPLO CONJUGADO UN 10

SIMULADOR DE CAMINHADA TRIPLO CONJUGADO

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2+

Y% x2mm; 2-x 2 mm; 1-% x 1.50 mm. Chapas de ago

carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagdo do

equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo

em acgo carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98

mm). Pinos maci¢os, todos rolamentados

(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de

fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster termo endurecivel

colorido com sistema de deposic¢éao de p6

eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no

minimo 3/8-x 2 Y2+, parafusos zincados; acabamentos

em plastico injetado e/ou emborrachado.

Placa de identificag@o dos grupos musculares, confeccionada em ago inox.
13 006.026.004 SIMULADOR DE CAVALGADA TRIPLO CONJUGADO UN 10

SIMULADOR DE CAVALGADA TRIPLO CONJUGADO
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2+
Yoax2mm; 2-x2mm; 1-% x3 mm; 1-% x 1,50 mm; 1-x
1.50 mm; Barra chata de no minimo 22 x Y4+ 3/16-x 1
Y4~ Tubo de ago carbono trefilado 2-x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm).
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para
ponto de fixagdo do equipamento e 2 mm para banco e
encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliéster termo endurecivel
colorido com sistema de deposic¢éao de p6 eletrostatico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo
3/8-x 214, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e
porcas fixadoras. Tampao embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2-com acabamento esférico
acompanhando a dimenséo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Placa de identificag@o dos grupos musculares, confeccionada em ago inox.
14 006.026.006 SIMULADOR DE REMO UN 10
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Licitacdo: 000128/19 PREGAO ELETRONICO

SIMULADOR DE REMO
Fabricado com tubos de ago carbono de nominimo 2-x
2 mm; 1-%2x 3 mm. Barra chata 3/16-x 1 4~ Tubo de
aco carbono trefilado 2-x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22).
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para
ponto de fixagao do equipamento e 2 mm para banco e
encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicédo de p6 eletrostatico,
batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm),
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8-x 2
Y2+, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2-com acabamento esférico
acompanhando a dimensao externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Tubo Unico com redugéo de diametro, eliminando
emendas de solda, na pegada demao.
Placa de identificagdo dos grupos musculares, confeccionada em ago inox.
15 006.026.005 SURF DUPLO CONJUGADO UN 10

SURF DUPLO CONJUGADO

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3+

Y2x 3,75 mm; 2-x2mm; 1% x 1,50 mm; 1-x 1,50 mm .

Tubo em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x

58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo

4,75mm para reforco da estrutura e 1,90 mm para apoio

de pé. Pinos macigos, todos rolamentados

(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de

fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termoendurecivel

colorido com sistema de deposic¢éao de p6

eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no

minimo 230 mm x 3/16+, corte a laser com parafusos de

fixagao zincados de no minimo 5/8-x 1 Y4+ e arruela

zincada de no minimo 5/8-, hastes de ferro macigco

trefilado de no minimo 3/8-, parafusos zincados,

arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno

em plastico injetado de no minimo 3-'2-com

acabamento esférico acompanhando a dimensao externa

do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou

emborrachado.

Placa de identificagdo dos grupos musculares, confeccionada em ago inox.
16 045.001.111 TORRE BICICLETA HIBRIDA UN 10

TORRE BICICLETA HIBRIDA
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